resoltech ®

ADVANCED TECHNOLOGY RESINS

resoltech 2010 FR ECO
Durcisseur 2014 FR
Systéme époxy biosourcé intumescent

Répond aux exigences de la norme maritime OMI SOLAS

Pour les sols, les cloisons et les plafonds.

Application au pinceau ou au rouleau

Utilisation en gelcoat, topcoat ou en coulée

Biosourcé a 17% sur la résine*

* Nombre d’atomes de carbone biosourcés/nombre d’atomes de carbone total
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INTRODUCTION

2010 FR ECO/2014 FR est un systéme époxy intumescent qui peut étre utilisé en tant gelcoat,
topcoat ou en coulée.

Avec 17% de carbones biosourcés dans la partie résine, son utilisation permettra de réduire
I'impact écologique des piéces fabriquées.

Une couche de 300 & 500pum appliquée au rouleau ou au pinceau est suffisante pour garantir
les propriétés de résistance au feu du systéme 2010 FR ECO/2014 FR.

Aprés une préparation de surface appropriée, il peut étre appliqué sur différents supports tels
que le composite, I'acier ou I'aluminium.

RAPPORT DE DOSAGE

Le rapport de dosage doit étre respecté sans exceés ni défaut. Le mélange doit étre intime et homogene avant I'utilisation.
Nous vous conseillons de mélanger ce systéme avec des spatules et un support lisse et plan (ex: bois mélaminé).

Systéme 2010 FR ECO/2014 FR
Dosage en poids 100/1
APPLICATION

- Il est recommandé d'utiliser les produits & des températures supérieures & 10°C afin de faciliter le mélange des deux
parties

- Application au pinceau, au rouleau ou en coulée.

- Epaisseur minimale recommandée : 300 to 500pm

- Consommation : 450 - 750 g/m?

TAUX DE CARBONES BIOSOURCES

2010 FRECO
2014 FR

Références ou mélanges 2010 FRECO

Taux massique de carbones biosourcés* 17% 13%

* rapport du nombre de carbones biosourcés / le nombre de carbones total
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CARACTERISTIQUES PHYSIQUES

0 Aspect visuel

: 2010 FRECO: { 2014 FR: : Mélange:

i Pate blanche  Liquide transparent  Liquide visqueux blanc

a Densités
Références 2010 FRECO 2014 FR
Densité a 23°C 1.58 0.99
Densité du mélange liquide & 23°C / 1.52

1ISO 1675, £ 0.05 de tolerance

e Viscosité

Références 2010 FRECO 2014 FR
Viscosité & 23°C (mPa.s) 81500 70
Viscosité du mélange & 23°C (mPa.s) - 28 480

Mesurées au rhéometre, 20 s-1, 2 min, gap Imm

REACTIVITES

Temps de gel sur 70ml & 23°C (hauteur 4cm) 2h42
Temps au pic exothermique sur 70ml a 23°C NA
Température au pic exothermique sur 70ml a 23°C NA

Les mesures de réactivité sont effectuées au Trombotech®
NA : non applicable
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RETICULATION & POST-CUISSON

Pour obtenir un matériau au maximum de ses propriétés thermomécaniques, il est nécessaire de respecter
le cycle préconisé. On trouvera dans le tableau ci-dessous les températures de transition vitreuse (DSC) selon
le cycle de post-cuisson réalisé.

Température de transition vitreuse et dureté

Cycle de cuisson 2010 FR ECO/2014 FR
T, 69°C
16h a 60°C
Dureté Shore D 89

TG réalisées en DSC, 10°C/min, point d'inflexion
Dureté: ISO 868

CONDITIONNEMENTS HYGIENE & SECURITE

2010 FRECO + 2014 FR: Les précautions habituelles pour I'utilisation de résines
Boite de 1Kg + 0.11Kg époxy doivent étre respectées. Nos fiches de sécurité

sont disponibles sur demande. Il est important de porter

Seau de 5Kg + 0.55Kg
Seau de 25Kg + 2.75Kg
Fat de 200Kg + 22Kg

des vétements de protection et d'éviter tout contact
cutané avec les produits. En cas de contact, laver
abondamment & l'eau savonneuse. En cas de contact

oculaire, laver abondamment a I'eau tiede. Consulter un

TRANSPORT & STOCKAGE spécialiste.

Tenir les emballages hermétiquement fermés apres
utilisation dans un lieu frais bien ventilé et & I'abri du gel
et des températures trop élevées. Nos produits sont
garantis dans leur emballage d'origine (Voir DLU sur
étiquette du produit).

Les informations contenues sur cette fiche technique sont fournies de bonne foi et sont basées sur les tests

de laboratoire et notre expérience pratique. Etant donné que l'application de nos produits échappe & notre contréle,
notre garantie est strictement limitée & celle de la qualité du produit.
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