Fiche Technique - 21/07/2008
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Protection Feu
Isolant jusqu’a 1000C d’écart de température
Anticorrosion
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Aspect visuel

IFRIT FR.05 A IFRIT FR.05 B IFRIT FR.06 A IFRIT FR.06 B
Viscosité : liquide thixotrope liquide laiteux liquide thixotrope liquide laiteux
Couleur : orange blanc orange blanc
Densités
Produit en pot : 0.8 1.0 1.3 1.0
Revétement sec : 0,5 1.0

Temps de travail en pot
@ 23C: 6 heures

Temps de séchage (pour une humidité relative de 50% )

500g/m2 @ 23T : 12h
500g/m2 @ 70C : 3h

Un contrdle de la perte en poids permet d'optimiser le temps de séchage selon les conditions propre a I'atelier
ou au chantier d’application

Cuisson

Apreés séchage, le produit est sec au toucher et peut étre manipuler. Le revétement atteind le maximum de ces
propriétés mécaniques a I'ambiante au bout de 7 jours. |l est toutefois possible d’obtenir le maximum des
propriétés en 3h a 70<C.

Consommation et rendement

Consommation : 500 a 1000 g/m2 par couche pour 0,4 a 0,8 mm de produit sec

Sous Couche IFRIT FR.05
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Couche Finale IFRIT FR.06
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Le rapport de dosage doit étre respecter sans exces ni défaut. Le mélange doit étre intime et homogéne avant I'utilisation.
Les parties résines et durcisseur doivent étre mélangés avant I'incorporation éventuelle d’eau.
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1 - Préparation du support

Dégraissage / poncage, sablage, abrasion... / dégraissage
Application d’un primaire selon le besoin - Primer Zn_pour I'anticorrosion (voir fiche technique)

2 - Application de la couche d’isolation thermique : IFRIT FR.05

Mélanger soigneusement 100 parts d'IFRIT FR.05 A avec 20 parts d'IFRIT FR.05 B en poids.

Application du mélange IFRIT FR.05 A+B a la spatule ou au pistolet (Airless ou pistolet a gravité avec buse
de 6mm sous 5 & 7 bars). La consommation par couche ne doit pas dépasser le millimétre soit 1 Kg/m2.
Séchage (12h a I'ambiante ou 3h a 70C)

Répéter ces deux dernieéres opérations jusqu’a obtention de la moitié de I'épaisseur totale souhaitée (2
couches mini).

3 - Application de la couche réfractaire : IFRIT FR .06

Mélanger soigneusement 100 parts d'IFRIT FR.06 A avec 10 parts d’'IFRIT FR.06 B en poids.

Application du mélange IFRIT FR.06 A+B a la spatule ou au pistolet (Airless ou pistolet a gravité avec buse
de 6mm sous 5 a 7 bars), la consommation par couche ne doit pas dépasser le millimétre soit 1 Kg/mz2.
Séchage (12h a I'ambiante ou 3h a 70C)

Répéter ces deux derniéres opérations jusqu’a obtention de I'épaisseur totale souhaitée (2 couches mini).

4 - Finition

Application de la finition intumescente 2010 FGCS a raison de 500 g/m2 (voir fiche technique)

La mise en service peut s'effectuer 7 jours apres I'application de la derniére couche d'IFRIT FR.06
dans des conditions normales de température ambiante. Dans le cas d’'un séchage a 70T,
la mise en service peut étre immédiate.

2010FGCS
IFRIT FRO5 :{
IFRIT FRO6

Primaire (si nécessairg b

Support _— >
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Thermiques
Conductivité thermique @ 20C : 292 mwW/m/K
Chaleur spécifiqgue @ 24C : 084al KJ/Kg.K
Température d’'ablation : 450 a 500 T
PCS moyen selon ISO 1716 : -0.311 MJ
Températures d'utilisation en continu : - 30 a 200 T
Température de protection maxi : 1100 T
Suivi de latempérature au cours d'un essai FAR25 A C 20-135
sur un complexe IFRIT FR.05+FR.06 + TOPCOAT 2010FGC S - Epaisseur 3.5mm
Support Aluminium 2.5mm
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Mécaniques

En cours de réalisation

Aéronautique / Feu

FAR 25 :

Marine / Feu

En Cours de certification : OMI / SOLAS 2000

Batiment /Feu

En cours de certification : MO selon NF 19500-507 & ISO 1716

Peinture / Anticorrosion

Norme peinture :
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IFRIT FRO5/A & IFRIT FRO6/A IFRIT FRO5/B & IFRIT FR06/B

NON CLASSE

« Kit en seau plastique de (5+0.5) Kg et (5+1) Kg

Matiére non dangereuse du point de [rritant
vue de la réglementation ADR et IMDG

« Kit en seau plastique de (15+1.5) Kg et (15+3) Kg _ _ o
« Kit en seau plastique de (25+2.5) Kg et (25+5) Kg Les précautions habituelles pour l'utilisation de

|

résines époxy doivent étre respectées. Nos
fiches de sécurité sont disponibles sur demande.
Il est important de porter des vétements de
protection et d’éviter tout contact cutané avec les

Tenir les emballages hermétiquement fermés aprées produits. En cas de contact, laver abondamment
utilisation dans un lieu frais bien ventilé et & l'abri a I'eau savonneuse. En cas de contact oculaire,
du gel et des températures trop élevées. Nos laver abondamment a I'eau tiéde. Consulter un
produits sont garantis un an dans leur emballages spécialiste.

d’origine.

HADES S.A.S.

108, rue de Breteuil
13006 Marseille
France

Tel: +33.4.91.53.28.44
Fax: +33.4.91.53.70.96
GSM : +33.6.22.13.54.05
Email : fvuil@wanadoo.fr
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HADES S.A.S

35, impasse Emeri
13510 Eguilles
France
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